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Alles im Blick: Das Kontrollzentrum der Profilzerspaneranlage der Klenk Holz AG in Oberrot.
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Brett und Balken auf der Spur

Mitglieder der Schutzgemeinschaft deutscher Wald besichtigen Klenk in Oberrot

Mit der Klenk Holz AG sitzt in
Oberrot eines der groBten Sage-
werke Europas. Fiir die Mitglie-
der der Schutzgemeinschaft
Deutscher Wald (SDW) war dies
Grund genug, dort einen Blick
in die Produktion zu werfen.

GERHARD STROBEL

Oberrot. In drei GroBsdgewerken,
ehemals zum Familienunterneh-
men Klenk gehorig und seit 2013 im
Eigentum des US-amerikanischen
Konzerns Carlyle-Group, schneidet

530 Mitarbeiter
sdigen beachtliche
700 000 Kubikmeter

Klenk mit rund 1200 Mitarbeitern
insgesamt zwei Millionen Kubikme-
ter Nadel-Stammholz pro Jahr ein.
,Am Stammsitz in Oberrot allein
sind es mit 530 Mitarbeitern ganze
700 000 Kubikmeter“, erklart der
Leiter fiir Rundholzeinkauf, Chris-
tian Grau. Dass viel Holz direkt aus
dem Schwiabischen Wald kommt,
horte manch anwesender Waldbe-
sitzer sichtlich gerne. Dariiber hi-
naus kommt das Holz aus ganz Ba-
den-Wiirttemberg, Bayern, Hessen,
Rheinland-Pfalz und Thiiringen.

Eindrucksvoll: Die Teilnehmer der Werksbesichtigung haben sich zum Bild in der
Zange eines der riesigen Spezialfahrzeuge des Sdgeunternehmens aufgestellt.

Unglaublich schnell

Durch Fraskopfe, die Zer-
spaner, werden Ecken und
Kanten abgefrast, die nicht
als Brettware taugen. Der
solchermalBen ,, profilierte”
Stamm wird dann in zwei
aufeinanderfolgenden Kreis-
sagestraBen zu Brettern
und Bohlen eingeschnitten.

, Bei diesem Prozess errei-
chen wir Verarbeitungsge-
schwindigkeiten von bis zu
75 Metern pro Minute”, er-
klért der Produktionschef.

Der Besucher sieht Spane
und Bretter beinahe in die
Sortieranlage wegfliegen.

Wenn von einem Sortiment
auf ein anderes umgestellt
und dafiir die Sageeinrich-
tung geandert werden
muss, dauert das gerade
mal zehn Minuten. So sind
auf zwei Profilspanerlinien
gut 3200 Kubikmeter pro
Tag zu schaffen.

Nach dem Einschnitt werden 90
Prozent der Produkte in Oberrot ver-
edelt, um moglichst viel der Wert-
schopfung vor Ort zu nutzen: Unter
anderem beliefert Klenk deutsch-
landweit Massivholzplatten fiir Bau-
markte, Paletten fiir die Verpa-
ckungs- und Transportindustrie
und getrocknete Hobelware fiir den
Hausbau. 30 Prozent der Produkte
der Klenk-Gruppe werden aufler-
halb Europas exportiert, etwa nach
Fernost und nach Indien, aber auch
in die USA und in den Nahen Osten.

Durch den im Schnitt dreiwéchi-
gen Weg des Rohholzes durch den
Produktionsprozess fiihrte Martin
Schilling, Leiter dieses Produktions-
bereichs. ,In einem engen Zeitfens-
ter trifft etwa alle acht Minuten ein
Lkw mit Anhénger voll Rundholz im
Werk ein und kann seine Fracht so-
fort entladen®, so Schilling. Uber-
wiegend ist diese Fracht Kurzholz in
den Standardldngen vier oder fiinf
Meter. Nach dem Entladen werden
diese iiber Férderbénder einer Ver-
messungsanlage zugefiihrt, in der
Lange und Durchmesser automa-
tisch und hochprizise vermessen
werden. Ein speziell ausgebildeter
Vermesser begutachtet die Qualitét
des Holzes. Auf diese Weise durch
»Werkseingangsmessung“ erfasst,
werden die Stammabschnitte auto-
matisch in Vorratsboxen transpor-
tiert und bis zur Verarbeitung zwi-
schengelagert.



